Kosten kalkulieren

Kurzen Prozess machen
...mit RKR!

Prozesse & Kosten transparent
kalkulieren
... EInsparpotenziale entdecken

EFA Bielefeld
9./16.Marz 2017
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DIE AUSGANGSFRAGE

Was kostet mich mein Produkt?

Ist der aktuelle
Kundenpreis Uber
Vollkosten?

Fur welche Produkte?

Intern oder Extern
bedrucken?

|CON-X

\

Welche Rollenlange
ist kostenoptimal?

Arbeite ich mit dem
Produktportfolio
Gewinnbringend?

Was ist die Ursache des
hohen Materialeinsatzes?

Was ist die optimale
Verpackung?

Teure Hulsen...

Ausschuss: LosgroBenabhangig
(Rusten « Produktion)
- Wie hoch ist er wirklich?

Was kostet
Produkt A wirklich?
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LRICHTIG"” kalkulieren?

= Hohe Genauigkeit in der Preisfindung

/\

[VOLLSTANDIG & AKI'UELL] [VERURSACHUNGSGERECHT]

[ RICHTIG

/

BAB AKTUELLE RESSOURCENKOSTEN- PROZESSKOSTEN-
ALLE Aufwande PLANDATEM RECHNUNG (RKR) RECHNUNG (PKR)
Alle Kostenarten aus RegetfinaRig Abbildung Herstellprozesse Zuordnung der indirekten
BAB in Kalkulations- ak¥Jalisierte, & Verluste mit Abgrenzung Aufwande, z.B. Vertrieb,
schema korrekt orrekte Planwerte der Auftrage zueinander Qs,..
integriert - PROZESSE (Transparent)

- DATENQUALITAT

DARUBER HINAUS:
PROZESSTABIL = WIEDERHOLGENA

| CO N ﬁx 3 Alexandra Schulz, ©ICon-X 2017



IDEE:
EINE UBERSICHTLICHE RKR IN EXCEL

... Schnell ...
... Einfach ...
... Prazise...
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AUFBAU DER RKR IN EXCEL

PROZESSSCHRITTE PRODUKTSCHLUSSEL HERSTELLPROZESSE NACH PRODUKTSCHLUSSEL
Product Flachiolie Flachiolie Flachiolie
(=40 Einseiig doppelseily  |EXW einseilg doppelseilg
u Kosten/h |Kosten/h |Kosten/h lbedruckt EXW | bedruckt bedruckt bedruckt
3 HAU P I B LA' I ER Prozesschiitt |\l Maschinehd Personal Rd Energie Kombination [l LG B Format B B B
1 Extrusion 113,98 80,73 23,00 Schiauch-Blanko 1[Schiauch Blanko
2 Schneiden 25,19 26,91 Schlauch-Druck 1x 2|Schlauch Drruck 1x 1|1 Exirusion |1 Exirusion |1 Exfrusion |1 Exirusion |1 Exfrusion |1 Exdrusion |
3 Aufiaken 25,19 26,91 Schiauch-Druck 2x 3|8chlauch Diruck 2x 2|8Verpacken |4 Druck1x |4 Druck 2x |2 Schneiden |2 Schneiden |2 Schnekden |
4 Druck 1x 104,88 53,82 Flachiolie geschn -Blanko 4|Flachiolie geschn Blanko 3 8 Verpacken |8 Verpacken |5 Umrollen 5095 Umrollen 5095 Umrolien I
4 Druck 2x 104,88 53,82 Flachiolie geschn.-Druck 1x 5| Flachiolie geschn Druck 1x 4 8 Verpacken |4 Druck 1x |4 Druck 2x |
5 Umrollen 36,70 26,9 Flachiclie geschn.-Druck 2x 6| Flachiolie geschn Druck 2x 5 8 Verpacken |8 Verpacken |
5 Umrolien 50% 36,70 25,91 Beuiel-Blanko 7| Beuiel Blanko ] |
—— = s— S —
| PROZESS-BERECHNUNG NACH RKR I
Rezept  Format Design  Bree  Dicke | Dichte  Schlussel Anz. Schriti] P ROZ E SS U B E RS I C HT 2 3 3 4 5 5]
1 2
INPUT OUTPUT ZEITEN [h] MASCHINENKOSTEN
ep Proze kg Lfm b Einheit | £ Einheiten | m / Einheit. kg Lfm b Einheit | £Einheiten | m/Einheit | fusien [Frocuktion]  Total Risten Produktion Total
1 1 Extrusion 3430 - - - - - 28428 100.000 230 |Rollen 40 2.500 50 Py B8 3 33
2 § Verpacken JHEE [ 100.000 23 [Rollen 4 2500 2028 | 100.000 230 [Rollen 0] T3 ! - £
KONFIGURATION & KALKULATION —
* CEE 0 :
- = W 8 PRUZEESSCHRITT VERPACKEN
KUNDEN - ANFORDERUNGEN I \
[ e [ g [ 7 £ £ _— Anzahl | m|Einheit | WERT
[ Hunte Name. Nesturde, 06 EXW | Kurde Nr %99 | 1 Msiznd  Msschne  Personal Erege  PROZESS e %Abal ' PRODUKT _ ABFALL INPUT 1.236,0 20.000 500 A 2 700 6.195€
| Kunde Lznd 0 | Regen [} 1 1 Exrusion 0%1€  33Me  24M€ B85€  1T415€ 613€ 5% 15HAE 1551¢| T OuTPUT | 1260 | 2000 | 50 | Rolen | 2 | e
| 30d Neto [ incoerms: EXW 2 8 Verpacken 3 - € 19€ - € a2e 005¢ 16.006€ - €
3 - € - € - € - € - € - € - € MGZEIT & KOSTEN Risten Produktion Total
¢ D S € - € Dategh] - 055 085
: DD N o  osen INWT I 6.195¢€
S —— ; SRR S . R —
ey T im s P N R I e e 1 EXTRUSION arsonal - € fge 1€
Format ‘Schlauch = VARIABLE KOSTEN 11.054€ 3304€ 2423 € 685€ 17.556 € 618€ 955% 16.006 € 1.551€ aterial Packmisy € 83€ 83€
Design Banko [ #Fater 5% A% 6T%  6T%  160% cahl | m)Einheit | WERT roie
Zuscriag GK der Berscre e 150¢ 1121¢€ e e 250¢ u¢ NPT 15034 - - . - JTPUT - €} L7k 6.202¢
T e T WERSTELLKOSTEN Tiis1e _4Ses€ _I5ME _T00ZE Zoar5e _ 7ATE Tas75€ _ig00€ : = n
LOLLE) VRS L VERUATONG OUTPUT | t1are7 | 22071 500 | Roler 780 puschiss
R e e o o e
ALLG. VERWALTUNG auer 8 & & i it
T T g g — i G | sk ewel sare ¥ODRUCK (einseflg}
5. Kosien Maschine 57€ 891€ 948€
Passentyp Enweg 11201120 | Rolen/ Lage 4 51 Provision 00% € - € Kosten Personal 40¢ 631 € 672€ 4
#lagen 5 Rolen  Paese 2 52 Franseun 041% e Kosen Material Hissen ae 15e 120e 76,7 22277 500 Rolen 2
Palet Weight Nt W21kg Paeterbhe Toad 1554 mm. [VOLLKOSTEN 2B3511€ __827€ 21442€ _ 2.069€ Kosen Energe 2¢ te0e Tere 360 20,000 500 Rolen 29
Verge Pok_ 0000m #Paomn 2 - 0% 251
Unvepacing __ Sparpiten Pamiore Nt T80 VERKAUFSPRELS 25862€ _ SA0€ Kosen OUTPUT: Fele 54558 s507E :
Kosten Ausschuss 3% € 536€ 931 € jten Produktion Total
= 23 E
GRANULAT-MIX
= 0 N PROZESSSCHRITTE
M [kg] 3430 284238 10,5%%
— KALKULATION e
Alfmd] 46000 -
AR Z00 § E’gﬁ‘ﬁg" - €| e1se[  sisse]
— - e FOLE swe| wee| e
Ausschuss 100% bei Aniahren = f{v, Riszef) FOLIE (blanka)

|CON-X

FOLIE Schlauch

Ausschuss Wanne: 3k
Ausschuss Produkson: 8%

Qs:4m

FrOtdex. = i)

]

# Farter)
“

Ausschuss Anfahren
Ausschuss Produkion: 4-6%

'l

Folie (bedruckt)

(2017



1. ABBILDEN DER PROZESSSCHRITTE
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ABBILDUNG VON PROZESSCHRITTEN IN DER RKR (1)
Prinzipielle Darstellung - Beispiel Druck

Folie 1
Farbe (Masse mRoh) 0,9
L = f (Breite, Rollenldnge) o
| [
v % 0.4
V., = f(Rollenldnge) o1
Stundensatz: 159€/h ) ’ T oo™
- Druckmaschine 105€/h
- Personal: 54€/h
| » AUSSCHUSS: Rusten = f(# Farben)
»  AUSSCHUSS: Produktion = ,fixe %
Folie
(Masse m_,)

DER AUSSCHUSS IST OFT LOSGROSSENABHANGIG
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Abbildung des Druckprozesses im Excel-Tool

4 FLEXODRUCK (einseitig)
kg Lfm b Einheit Anzahl m / Einheit WERT
INPUT 1.835,6 22277 500 Rolien pat} 780 8.032€
OUTPUT 1.648,0 20.000 500 Folien 29 700 7.564 €
ZEIT & KOSTEN Riisten Produktion Total
Dauer [h] 1,50 235 3,86
Kozen INFUT 361 € T671€ 8032¢€
Kozien Mazschine 157 € 248 € 405 €
Kosen Perzonal 81 € 127 € 28 E
Kosten Material: Farbe - £ - £ - £
Kosien Energie - €
Koslen OUTPUT - £ 7564 € 7.564 €
Kosien Ausschuss 590 € 483 € 1.081€
FOLIE (blanko)

Diruck_
Farbe

Riszet =05 x [# Farben)
1\!":,_‘* = E_RCI lenlange)
Prod-Zex = fiim)

Auszschuzs Anfshren

Ausschuss Produlkdon: 4-6%

Folie (bedruckt)

Daten Druckprozess

o— # Farben 3 OUTPUT Rilsten Produktion Total
Geschwindighet 150,0 mimin Material [kg] 324 1.753 1.838
Ausschull Prod 6% Material [lim] 1.000,0 21.21T7 22277
| CO N — X/ Ausschun Anfahren 1000
A"

STAMMDATEN PROZESS

tRisten = 0,5 h * # Farben

ifm / Rolleld v [min/min] B Ausschus|g
< 10000 160 6%

< 20000 250 5%

<30000 300 5%

>30000 300 4

#Farben |Bd Anfahren iijge

B0

800
1000/
1100/
1200
1300/
1400
1504,

CO = [ [on | de | [ [




ABBILDUNG VON PROZESSCHRITTEN IN DER RKR
- Beispiel Extrusion

Granulat
Hilsen (Masse my,,)

L = f (Breite, Rollenlange)
| Pty
V.. = f(Rezept, Breite) als In Y SBOSE

Proie = f(Rezept) e . ' s
d.. = f (Rezept) -3

ssssss

Folie

Stunden-Satz: 218€/h

- Maschine: 114 €/h
- Personal: 81 €/h
- Energie: 23 €/h » AUSSCHUSS: Rusten = f(Rezept)
»  AUSSCHUSS: QS-Muster = f (LosgroRe)

» AUSSCHUSS: Produktion =
f(Rezept, Losgrolie)

Folie
(Masse m_,)

EIN PROZESSSCHRITT IST OFT MIT WENIGEN PARAMETERN KALKULIERBAR!
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ABBILDUNG des Extrusionsprozesses im Excel-Tool

1 EXTRUSION STAMMDATEN PROZESS
q i Maschine Cosis 113,98 €
INFUT 21206 - - - - - T3TE Rikstzeit 30 min
QUTPUT 1.835,6 22507 500 Rollen 29 780 8.032€ Ausschult Frodukiion 3%
Strefching Surplus 10m 1.4%
ZEIT & KOSTEN Riisten Produktion Total
Dauer [h] 0,50 753 3,03 Mat Nr B stiick
Kosien INFUT. Granulat 464 € 6.883 € THT € 175 Hiitse: 1271€ TO0E
Kosten Maschine 5r € 858 € HBE Die Hiitse wird 30mm lsnger geschnizen!
Kosizn Personal 40€ 808 € G438 €
Kosien Material: Hilsen 4€ 125¢ 120€ Abbildung der Extrudergeschwindigkeit Uber Formel: v = a*In{width)+b
Kosten Energie 12€ 173 € 185 €
Kosten OUTPUT: Folie 7980 € 8032€ Rezept El- [~ I} Bd brin B2 b B3 AnmerkunfEd
Kosien Ausschuss b2h € 668 € 1183 €
Knochen 110 - 26,04 197 53 159 600
Knochen 90 - 31,1 220,31 199 bl
GRANEAT'MM Knochen 75 - 23,52 170,51 199 500
Hilize Kncchen 65 - 2370 171,00 129 500
(b+30mm] : : Wurst 50 - 12,60 130,64 199 700
L+, Wurst 45 - 6,88 8818 189 600
EXTRUSION Wurst 40 - 10,31 116,63 189 T00
Riistzeit: 2$33min SCHLAUCH- Wurst 60 - 200 51,00 199 450
Prod-Zeit=f(lfm, B, Rezept) FOLIE Kaze - 572 sr.ar 158 500
Kése rot - 776 103,75 199 600
Kse gelb - 776 103,75 159 600| Schitzwert
Ausschuss 100% bei Anfahren = fiv, Riiszed) Tiefich-U 80 - 26,71 220,00 330 700| Schatzwert
Ausschuss Wanne: Jkg Tiefzeh-U 1000 - 25,00 219,00 400 b0
Ausschuss Produkfion: 8% Tielzeh-U 120 - 25,00 219,00 400 550
Qs 4m Tigtzieh-0 60 - 12,60 130,64 129 700
Tiefieh-0 80 - 24 56 206,98 400 T00
Tiefieh-0 100 - 24 56 210,00 350 500
FOLIE Schlauch
INFUT DATA Spesd (AR) h Abbildung der Extrudergeschwindigkeit liber Ist-Werte
Neuwe Werte bitte in Spalte 2 3, und 4 eingeben; Spalte 1 wird berechnet Grafische Dars
Rezepi  Tegen-080 | Speed | 0,0 miin
Breie 500mm| Speed 2 543 mmin Knachen 20 200 |Knochen 90 200 41,00 800 T
Dicke SPEED 54,3 m/min Knachen 80 205 Knochen 80 206 4200
a Dichia 1,03 Throughput 268,70 kg/h Knochen 00 230 [Knachen 90 230 43,00 )
Ausschul spe: 0,0% AUSSCHUSS 2 0% Knochen 80 250 |Knachen 90 250 4500 80,0 +—
Nennldnge Ro 700 m| Sollange Rolle 710'm Knochen 90 255 Knochen 90 255 45,00 \\
Lange ges. 22277 m| Sollinge ges. 22595 m| Knochen 90 280 |Knochen 90 280 37,00 017




3. RESSOURCENKOSTENRECHNUNG - RKR

Material, Verluste und Aufwande verursachungsgerecht zuordnen

FOLIE

auf Rolle
(Masse m, )

PACKMITTEL
= f(Rollenanzahl, Breite, Rollen-&) |
= f(Rezept, LosgrofRRe, Breite;

Rollenlange)

VPack = f(RoIIenanzahI) VERPACKEN
h-Satz: 26€/h

FOLIE

Palettiert
(Masse m_,)

OFT SIND DIE GLEICHEN PARAMETER GEFRAGT
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Abbildung Verpacken im Excel Tool

kein Ausschuss, aber Aufwand

8 PROZESSSCHRITT VERPACKEN
INPUT 1.648,0 20.000 500 Rolen 20 700 7.564 €
CUTRUT 1.648,0 20.000 500 Rollen 29 700 7.661€
ZEIT & KOSTEN Riisten Produktion Total
Dauer [h] ) 0,55 0,55
Kosten INPUT 7.564 €
tkosen Masching - £ - £ - £
Kosten Personal = 15€ 15 €
Kosten Material:Packnia) = g sa€ pie | <=
Kiosien Energie
kosien OUTPUT - £ a7 € T.661€
Kiosten Ausschuss
FOLIE

Packmitz!: Rollenware

- Folie _

- Zwischenlage ‘ﬁ ﬂ

- Pakie A . 4

Zei= flAnz Rollen , Paletien)

|CON-X

FOLIE
auf Palette

12

Spanplatte Stiilpkarton

PACKING MATERIAL Preis / 5t Menge Kosten

Bordscheibe 0,184€ - - £ 10,67 €
Spanplate B0x80 5,000 € 5 000€ - €
Spanplate 65x105 6,000 € - - € - €
Zwischenlage Karion 0,000 € § 5ADE - £
Zwischenlage Well 0,664 € - - £ 133€
Stiiiper 1090x1083x1600 5540 € - - £ 11,08€
Stiiiper 1090x1083x1300 4773 - - £ - £
Stiliper 1090x1083x900 ENETES - - £ - £
‘Wanne / Deckel 1105x1088x1 1,872€ - - £ TAYE
Deckplate 4750 € 2 950 € 950 €
Palete Euro 15,000 € - £ - £
Paletie Einweg 19,250 € 2 38H0€ BH0E
Sonsiges (Streichiolie eic) 2,000€ 2 400€ 400€
TOTAL ar40€ 82,57 €
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2. PROZESSSCHRITTE
VERKNUPFEN
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3. Ressourcenkostenrechnung (RKR)
Effekt der Anwendung - Kosten werden transparent

3,45 €/kg
2.130 kg
GRANULAT
1.749€ | 7347¢
Personal v
+ Maschine 13,8%
. - Energie 294 k
HOLSEN ——2<—p  EXTRUSION 9» AUSSCHUSS  1.193 €
12 €/m = 129€
86,2% I 1.836 kg
Personal 10,2%
+ Maschi 188 k
Farbe iﬁ) DRUCK g> AUSSCHUSS 1.063 €
(vernachlassigt)
0€

89,8% I 1.648 kg
7.398 €
15 € Personal v

Packmitte| =—————p- VERPACKEN
83 €

100% I 1.648 kg
v 7.495 € X AUSSCHUSS: 2.644 €

(22,6% der Aufwande)
FOLIE AUF PALETTE

20.000m
7,73 €/kg
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ABBILDUNG IN EXCEL (1)
INPUT-OUTPUT-BEZIEHUNG

PROZESS-BERECHNDNG NACH RKR

Format

Rezept

Design Breite

Dicke

Dichte

Schliissel Anz. Schritte

Tiefzieh-O 80 | Schisuch Druck 1x
INFUT OUTPUT
- Trroos kg Lfm Einheit | #Einheiten | m/ Einheit kn | ifm | h |__Finhait__| # Finhaitan_|_m / Finhait
1 1 Exdrusion 21298 = = - - - 1358 227 500 _[Rollen | 29| 780 |
v 2 4 Druck 1x | 18368 | 22277 | 50— Raller— 29 780 1.648,0 20.000 500 |Rolien 29 700
'n_: = 3 8 Verpacken 16420 20D i) [Holen 24 fLLY 1.643.0 20.000 500 |Follen 20 700
<L D
é =
o
S o
e |
SUMME
1
ZEITEN [1] MASCHINENKOSTEN PERSOMALKOSTEN SONST MATERIAL KOSTEN WERT ABFALL KOSTEN AUSSCHUSS
Step (MR Tw il Risten | Produktion Total Riisten Produktior Total Risten |Produktion| Total Riisten Produktio Total INPUT OUTPUT £lkg kg % Input Rasten Produktion Total
1 1 Excinesion 0,50 753 3,013 Me| 1574¢ 1673€ £ - £ £ L 125¢ 129¢ 137 ¢ 7906 e 431¢€ 29 kg 13.80% ll€ i 1249¢
2 4 Druck 1x 386 6l3g £ £ - £ £ £ - £ e EIEES 8¢ 188 kg 10,22% £ 1080 €
3 & \empacken 0.5 - £ £ £ 3¢ £ £ a7 € 7976¢ 8036 485¢ 0,003 £ - £
SUMME 2,00 10,46 1248 A3€| 1945¢ 2242¢ £ £ 3¢ A€ £ 176 € 8.058€ | - 452 kg 2261% £ £ 231¢
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3. PRODUKTKONFIGURATION
& KALKULATION
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KONFIGURATION: UBERSETZUNG VON
PRODUKTEIGENSCHAFTEN IN PRODUKTIONSPROZESSE

M

Schiauch-Blanko 1|[Schiauch Blanko _ kg Lfm b
Schlauch-Druck 1x 2|Schiauch Druck 1x 1 1 Extrusion 094.6 - -
Schiauch-Druck 2x 3|Bchlauch Diruck 2x 2 2 Schneiden 4337 h.848 480
Flachiolie geschn.-Blanko 4 |Flachiolie geschn. | Blanko 3 5 Umrollen 50% 4315 11.638 450
Flachiolie geschn.-Druck 1x | e e |Uruck Ta ] 4 4 Druck 1x h 4315 11638 450
Flachiolie geschn.-Druck 2x 6| Flachiolie geschn. | Druck 2x g 8 Verpacken N 3708 10.000 480
Beutel-Blanko 7 |Beuel Blanko 1
Beutel-Druck 1x 8[Beue! Druck 1x 0
Beutel-Druck 2x 9 Beutl Druck 2x i
Flachiolie aufgef -Blanko 10|[Flachiclie aufgyef Blanko - L
Flachiolie aufjef -Druck 1x 11|Flachiole auljef | Druck 1x SUMME /
'l
s
q
Product Schlauchioiie |Schlauchioiie |Schlauicie | Flachiokie Clachiolie Flachiolie ,’
EXW Einseiig doppelseliy | EXW it =il doppelseiig .
bedrucki EXW | bedruckt bea: okt bedruckt J
EXW EXW EXW o

11 Extrusion |1 Extrusion |1 Extrusion |1 Extrusion |1 Extrusion |1 Extrusipn

2|3 Verpacken |4 Druck 1x |4 Druck 2 |2 Schneiden |2 Schneiden |2 S:.;tméi:jen

3 § Verpacken |5 Verpacken |5 Umrclien 5095 Umrolien 505 & Omrollen 509

4 § Verpacken |4 Druck4% |4 Druck 2x

5 & Verpacken |8 Verpacken

6

7

)

Anzahl 2 3 3 4 5 5
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AUFBAU ALS KALKULATIONSSCHEMA

- mit RKR Grundschema
(D

KONFIGURATION KALKULATION

KUNDEN - ANFORDERUNGEN

KALKULATION

| sUMME | |
Kunde Name Neukunde, 30d EXW | Kunds Nr. %9 1 RESSCURCENKOSTEN Material Maschine Personal Energie Prozess Ehg % Abal | PRODUKT ABFALL
Kunde Land 0 Region D 1 Exrusion Bi52¢ 1374¢ LIET e 1077€ 58 € 11.87% 933¢ 118%6¢€
Zahungsbedingungen 30 d Neto Incoterme: EXW 2 4 Druck 1x - £ e g - £ e 043¢ §.86% 9Be 1.087€
3 8 Verpacken BBe £ He £ 08¢ ke 91%¢ - £
4 - ¢ ¢ ¢ € - ¢ - € - ¢
5 - € € € € - € € - € - £
Rezept Tiefzeh-0 60 Dicks 60 um 5 - £ £ H £ - £ H - £ Woe
B 500 mm Lings 7 - £ £ € € - € € - £ - £
Deimenge 30000 Lim ] - £ - £ - £ - € - € - £ - £ - £
Format Schiauch b VARIABLE KOSTEN 8.2 € 1.903 € 1.265€ 277T€ 11.686€ 6,30 € @% 9.014 € 267T2€
Design Druck 1x # Farben 3 1,153 45,27% 46,27% 45,37%
Zuschiag GK der Bereiche Wi 88065 € 586,27 € 12830€  156069¢ 120388¢€ R Y.vEd
ROLLEN T  HERSTELLKOSTEN 8.335€ 2.784€ 1.8502  406% 13.247£ _ T15% 10.218€ _ 3.020€
4 VERTRIEB & VERWALTUNG
Linge 700 m d 154 mm ) 41 Wernsh & Pufragsbearbetung 3.78% kS s £
Gewncht netio A3 kg Dy, 332 mm 42 Distribusion 318% Vel 35¢ wE
ALLG. VERWALTUNG
T Vowe o LT we e
5. SONDEREINZELKOSTEN
Paletentyp Einweg 11201120 Rollen | Lage 9 51 Provision 0,0% - £ - £
# Lagen 3 Rollen | Paless i) 52 Fmanzisnng 041% Mg £
Pallet Weight Net 1168 kg Palezznhihe Totl 1816 mm VOLLKOSTEN 15.286 € 824€ 11.803 € 3.482€
Mengs / Paless 18.900 m # Palsten 2 + GEWINNZUSCHLAG 10% 1508¢
Umvermpackung Silipkarton Paletenhihe Neto 1622 VERKAUFSPREIS 16.814 € 9,07 £
EINHEIT INPUT OUTPUT ABFALL
M [ka] 23081 1850 | M49%
L [Lim] - 30,000
A [ - 30,000
Al [2w] - 15,000
Mo. [Pes] - -
|CON'X 18 Alexandra Schulz, ©1Con-X 2017




4. POTENZIALE ERKENNEN
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BEISPIELE
L

1. ERLAUTERUNG TOOL 3. OPTIMIERUNG KOSTEN — ROLLENLANGE
 Rezept: Tiefzieh-Folie O - 80um; * Rezept: Tiefzieh-Folie O - 60um
500mm breit, Schlauchware 650mm breit, Flachfolie
* Bedruckung Einseitig mit 3 Farben  Rollenlange: 1.500 & 2.500m
* Verpackung: Stulpkarton  Schneiden vs. Auffalten

b =650mm
 LosgrofSen und Palettenoptimierung

« 20.000 Ifm a 700m

- Effekt: 7,18€/kg statt 7,28€/kg VK = -1,4%

2. OPTIMIERUNG PRODUKTIONSPROZESS | 4. OPTIMIERUNG VERPACKUNG
» Rezept: Tiefzieh-Folie O - 60um » Rezept: Tiefzieh-Folie O - 60um
650mm breit; blanko, Flachfolie 230mm breit, Schlauchware
* Schneiden vs. Auffalten  Rollenlange: 2.500m
* Verpackung: Stulpkarton « 100.000Lfm a 2.500m
« 30.000 Lfm a 1.500m « Stllpkarton « Spanplatten
- Effekt: 7,28€/kg vs. 8,49€/kg - Effekt 8,26€7kg statt 8,27€/kg = -0,15%

— -1% Ausschuss

| CO N ﬁx 20 Alexandra Schulz, ©1Con-X 2017



FAZIT
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FAZIT

NEUES KALKULATIONS-TOOL MIT RKR

1) Einfach: Visualisierung Prozessschritte

2) Flexibel: Abfolge Prozesschritte

3) Schnell & Sicher: Konfigurator
POTENZIALE KONNEN SCHNELL ERKANNT WERDEN
ENTSCHEIDEND FUR DAS ERGEBNIS IST DIE DATENQUALITAT!!!

OPTIONALE ERWEITERUNGEN:
« Batchlaufe
« Nachkalkulationen
 Autom. Erstellung von Angeboten
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VORGEHEN ZUR EINFUHRUNG

BAB (Basis)

f ~ KST, Stundensatze, Zuschlage...

AUFNAHME DATEN

Produkte, Prozesse,
Abhangigkeiten, ..

4 :
' i "//// 9 " & e & 4
///””"’ e 4 '.; //,'/,’,',; '/"/7//
TV e se o

/ AUFBAU RKR-Basis

Prozessschritte &
Verknupfungen

/t AUFBAU KALKULATION

& KONFIGURATOR

Die EFA und ICON-X unterstitzen Sie gerne!
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ICON-X - Prozessberatung

KOSTENRECHNUNG & CONTROLLING ENTWICKLUNG & PRODUKTION

+ Verursachungsgerechte Kostenzuordnung Ressourcen & kostenorientiertes Gestalten
» Prozesskostenrechnung PKR Produkten und Herstellprozessen
» Ressourcenkostenrechnung RKR© + Produktgestaltung

+ Produktkonfiguration & Kalkulation CPQ + Datenmanagement

» Controlling + Wertstromdesign

BRANCHEN Detmold, OWL

+ Verpackung

+ Lebensmittel /
Konsumguter

+ Maschinenbau

|CON-X "
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ZUM ABSCHLUSS...

ALEXANDRA SCHULZ
|Con-X

DAN KE ! Friedrichshohe 10

32760 Detmold

Tel: 05231-7019890
Mobil: 0177-1987227

www.icon-x.de
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http://www.icon-x.de/
http://www.icon-x.de/
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